
C材#1
450 x 500

A材
450 x 450

B材
450 x 450

C材#2
450 x 500

D材#1
420 x 500

D材#2
420 x 500

E材 x14個
400 x 30

宮下
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A材、B材は
穴開け加工

（別紙No.2参照)

シナ合板
910 x 1820 mm

板厚15mm

以上の図面の板を セット

（つまり910 x 1820の板を2枚使い加工する）
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A材

B材

225mm

225mm

４つのφ89mmの穴は
全てサイドから85mm

187mm 450mm

76 x 56mmの穴を
板の中心あたりに配置

（２，３ミリ程度の位置ずれは問題なし）

（２，３ミリ程度の位置ずれは問題なし）

外形の45mm角は外観に関わるのでできるだけ正確に



450mm

500mm

上下（2枚）

C材

500mm

左右（2枚）

420mm


